
 

 

 

 مبنا ساز آزمون شرکت

 

 آزمایشگاهی لوازم ساخت و طراحی

 مصالح مقاومت و خاک مکانیک

 

 

 کمپراتور طول نمونه های منشوری سیمان

(سیمان اضب)ابزار لازم جهت تعیین انبساط و انق  
 

 CE 156 :  مدل

 

 

 

 

 49 بهار



 فهرست:

 

 3 ................................................................................................... مقدمه-1

 3 ...................................................................................................  هدف-2

 3 ............................................................ آن ملحقات و دستگاه یفن مشخصات-3

 4 ......................................................................................... آزمایش نمونه-4

 5 ......................................................................................... شیآزما روش-5

 6 .............................................................................................. محاسبات-6

 

 

 

 

 



 

 

3 

 های منشوری سیمان کمپراتور طول نمونه

 کمپراتور طول نمونه های منشوری سیمان
 )ابزار لازم جهت تعیین انبساط و انقباض سیمان(

 استاندارد:

ASTM C151 ,C490,  BS 812:102 , BS 1881,EN 1367-4, ISIRI 391 

 مقدمه   -1

بدين منظور اين آزمايش نياز به  تعيين انبساط از طريق اتوكلاو  برای تعيين پايداری خمير سيمان پرتلند است.      

ملزماتی دارد كه علاوه بر فراهم نمودن نمونه ها مطابق با استاندارد نياز به ابزارهای اصلی يا جانبی است. يکی از 

گيری هستند. برخی آزمايشات مانند آزمايش اتوكلاو اهميت برای انجام هر آزمايش ابزارهای اندازه مهمترين ابزارها

موضوع با عنايت به ماهيت آزمايش بيشتر است. كمپراتور طول نمونه های منشوری سيمان ابزاری است با دقت بالا 

 تواند تغيير طول نمونه های منشوری را اندازه بگيرد.می

 هدف   -2

طی آزماايش اتاوكلاو اساتهاده    پرتلند تغيير طول نمونه های منشوری سيمان گيری ميزان  اندازهاين ابزار جهت       

   گردد.می

 

 مشخصات فنی دستگاه و ملحقات آن -3

گيری آب اختلاط به كار  سانتيمتر مکعب كه برای اندازه 051استوانه مدرجی به حجم  استوانه مدرج ) مزور( : 

درجه سانتيگراد فراهم كند و نوسان مجاز  01رود .  اين استوانه بايد طوری باشد كه بتواند حجم مورد نظر را در  می
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ای شکل و دارای شماره  بايد دايره بندی استوانه سانتيمتر مکعب باشد .  خطوط اصلی تقسيم 1±بندی آن بايد  تقسيم

دايره  5/0های واسطه حداقل تا  بندی و خطوط تقسيم 7/0های كوچك استوانه حداقل تا  بندی باشد خطوط تقسيم

 دور استوانه بايد مشخص شود.  

 ها بايد به صورت سه قالبی باشد. قالب ها ـ قالب

 باشد .    های صاف می ماله دارای تيغه فولادی  و لبه ماله :

باشاد اتاوكلاو باياد باا دساتگاه       : اتوكلاو شامل دستگاه تهيه بخار با فشار زياد و مجهز به حرارت سان  مای   اتووکلاو

ن اتمسهر مجهز باشد در شرايطی كه به كار برد 22 ± 5%خودكار كنترل فشار بخار و سوپاپ اطمينان با تحمل فشار 

سوپاپ اطمينان  مجاز نيست دستگاه بايد با شير اطمينان مجهز باشاد و ضامند دساتگاه باياد بارای خارود هاوا در        

 لحظات اوليه گرم شدن و همچنين خارد كردن بخار اضافی هنگام خنك كردن دارای يك شير هوا نيز باشد.

ه گرفتن تغييرات طولی قالاب سايمان باه كاار     گير طول كه به منظور انداز اندازه طول: گیر طول یا کمپراتور اندازه

ميليمتار   110/1ميليمتر در و ياا ديجيتاال باا دقات      110/1رود. اين ابزار دارای گي  اندازه گيری آنالوگ با دقت  می

 باشد.  می

يار ميليمتر قبل از هر اندازه گيری بايستی به عنوان مع 045و  061ميله های مرجع كمپراتور استاندارد به طول های 

 قرار گيرند. اين ابزار قابليت تنظيم ارتهاع را جهت سهولت كار با نمونه های متهاوت را داراست.

قبل از اندازه گيری نمونه بايستی ميله های مرجع را ابتدا اندازه گرفت و با طول اوليه آنها همانند نمونه های سيمانی 

 ونه های سيمانی ملاک قرار گيرد.مقايسه كرد و اين مقدار به عنوان مرجع اندازه گيری نم

 آزمایش نمونه -4

 شود.، حداقل سه آزمونه تهيه میسيمانی ها : برای هر تركيب تعداد آزمونه        

500



 

 

5 

 های منشوری سیمان کمپراتور طول نمونه

ساعت در داخل قالب در محهظه و يا اطاق مرطوب نگاهداری  01خمير بايد حداقل  های آزمایشی: هداری نمونهنگ

داری  ساعت از قالب خارد شد بايد آن را تا موقع آزمايش در محهظه يا اطاق مرطوب نگااه  09شود و چنانچه پيش از 

 كرد .   

 آزمایش روش -5

ا از محهظه مرطوب خارد كنيد و فورا طول آنها را ها گذشت آنها ر + نيم ساعت كه از پر كردن قالب09بعد از          

كه تمام سطوح  طوری اندازه بگيريد و بلافاصله آن را در اتوكلاو روی پايه مخصوص خود در حرارت اطاق قرار دهيد به

درجه سانتيگراد  27/5تا  20ها با بخار اشباع شده تماس پيدا كند اتو كلاو بايد به اندازه كافی آب با حرارت  قالب

درصد حجم اتوكلاو  10تا  7داشته باشد كه بتواند در تمام طول آزمايش بخار اشباع شده كافی تهيه كند .  معمولا 

كه  بايد به وسيله آب اشغال شود .  برای خرود هوا از اتوكلاو در ابتدای گرم كردن بايد شير هوا باز باشد تا موقعی

دا شير هوا را ببنديد و درجه حرارت اتوكلاو را تا آن اندازه بالا ببريد تا عقربه بخار شروع به خارد شدن كند بع

اتمسهر  22 ± 0/7دقيقه پس از روشن كردن اتوكلاو فشار را به  75تا  45آتمسهر برسد  22فشارسن  بخار به 

خاموش كنيد و اتوكلاو را ساعت دستگاه حرارتی اتوكلاو را  3برسانيد و آن را برای سه ساعت نگاه داريد . بعد از 

ساعت هرگونه  آتمسهر برسد . بعد از  0/7ساعت به كمتر از  طوری سرد كنيد كه فشار بخار در مدت 

ها را خارد كنيد و  فشار داخلی اتوكلاو را با باز كردن شير هوا از ميان ببريد و سپس اتوكلاو را باز كنيد و فورا قالب

كه پس  طوری ها را سرد كنيد به قرار دهيد .  به وسيله آب سرد اطراف ظرف قالب باشد 90در آبی كه دارای حرارت 

ها را  درجه سانتيگراد كمتر شود حرارت خارد ظرف محتوی قالب 23ها از  دقيقه حرارت آب محتوی قالب 15از 

را دوباره اندازه ها  ها را خارد كنيد و خشك كنيد و آن درجه نگاه داريد سپس قالب 23دقيقه ديگر در  15برای 

 بگيريد .  
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 اتمحاسب -6

درصد بايد گزارش  0/01گيری قبل و بعد از قرار گرفتن در اتوكلاو برمبنای درصد و با تقريب  اختلاف اندازه       

شود افزايش طول بايد به عنوان انبساط حجم اتوكلاو گزارش شود و كاهش طول با علامت منهی مشخص گردد و 

 شود .  برمبنای درجه منعکس 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


